© CHECK YOUR FILE

(Op eigen computer)

KLEURCODE

RGB (255, 0, 0) = Snijden op 20% (snelle graveerlijn)

. Kopieén: |1 = [_] Afdrukken in grijsschaal (zwart-wit) [ _] Inkt/toner besparen (i) i i
->i et hE'le maal dU or Pagina vergroten/verkleinen & verwerken (i) AR AT
Af te drukken pagina's Document: 699,9 x 400,0mm Grootte Poster Meerdere Boek
.. .. . (®) Alle Huidige Pagina's [1— Iﬁ
RGB (0, 0, 255) = Snijden op 100% ( 1ste snijbeweging) + Moor ontes O Passend [©ere grotte_
? OTe grote pagina's verkleinen O Aangepaste schaal: ‘1 00 %

-> helemaal er door voor raamopeningen, eilandjes

RGB (0, 255, 0) = Snijden op 100% (2de snijbeweging)

OPGELET : De lasercutter zal de kleuren in deze volgorde uitvoeren

IN TEKENPROGRAMMA

( Vectorworks, AutoCAD, ArchiCAD, Rhino, Sketchup, ...)

© UPLOAD YOUR FILE

(Op computer in Atelier)

o Open de PDF en druk op AFDRUKKEN
o Kies bij printer voor TROTEC ENGRAVER v10.2.0

RGB (0, 0, 0) = Graveren (oppervlakten, teksten, afbeeldingen) o Klik op EIGENSCHAPPEN Kopletn: [| 2 [ Athucen in grsschasl owartwt)  Clinkttoner besparen
-> PIXELS Afdrukken % Af te drukken pagina's Document: 699,9 x 400,0mm
® Alle Huidige Pagina's 1

primerl Trotec Engraver v10.6.1

I V| Eigenschappen | Geavanceerd Help @

Pagina vergroten/verkleinen & verwerken (i)
700,02 x 400,1 mm

Grootte Poster Meerdere Boek

() Passend

(O Te grote pagina's verkleinen

(® Ware grootte
(O Aangepaste schaal: 100 %

[] Papierbron selecteren op basis van paginaformaat PDF-bestand

Afdrukstand:
() Auto () Staand

Opmerkingen & Formulieren

Document en markeringen ~  Opmerkingen samenvatten = >

Pagina 1 van 1

Pagina-instelling

Afdrukken Annuleren

STAP 5: Kies voor "WARE GROOTTE" en "LIGGEND’,

STAP 6: Controleer vervalgens of de tekening valledig in het veld valt

STAP 7: Klik op afdrukken

Afdrukken

Printer: Trotec Engraver v10.6.1

~ | Eigenschappen

Geavanceerd Help @&

» Meer opties

["] Papierbron selecteren op basis van paginaformaat PDF-bestand

Afdrukstand: 8

O Auto () Staand | (®Liggend 5 |

Opmerkingen & Formulieren

Document en markeringen ~ | Opmerkingen samenvatten < >

Pagina 1 van 1

7 Afdrukken Annuleren

Pagina-instelling...

GRAVEREN VAN EEN FOTO

o Maak een 2D lijntekening met lijndikte van 0.05 of HAIRLINE
VOORBEREIDING
STAP 1: Vul de gewenste afmetingen van het materiaal in STAP 1: juiste foto kwaliteit
o OPGELET : GESLOTEN Polygonen en GEEN dubbele lijnen o Kies een afbeelding met een hoge resolutie, goede contrasten, scherpe
STAP 2: Kies het juiste materiaal details, duidelijke focuspunten.
o Verwijder overbodige details en drukke achtergronden
o Lijnen in de JUISTE kleuren volgens kleurcode STAP 3: Kies de STANDAARD EIGENSCHAPPEN o et je afbeelding om naar grijstinten.
-->Zorg ervoor dat het nog steeds genoeg contrast behoudt
STAP &: Bevestig via het icoon linksonderaan STAP 2: Sla de foto in een pdf en imparteer het zoals een gewone tekening

Probeer het WATERMERK te verwijderen
=> EXPORTEER TEKENING ALS PDF

r———————————————1

#2 Trotec Engraver v10.6.1 Properties X

Info  Favorieten Print

<
Formaatinstellingen
[ |User-defined Size v Breedte 700.00 |  mm
["Jovernemen uit applicatie |_Hoogle mm

[ verkleinen tot taakformaat 1
D Rondgraveersysteer mm

Want de instellingen van
voorgaande persoon warden

overgenamen.

Als deze niet de standaard-

instellingen waren, kan dit uw

OPGELET: ALTIJD CONTROLEREN !

AANGEPASTE INSTELLINGEN

STAP 3: Pas de dimensies aan volgens de grootte van uw materiaal
STAP &: Kies het juiste materiaal
STAP 5: Pas de instellingen aan voor het graveren van een foto

V10.6.1 Properties

--> Graveertype : Foto geoptimaliseerd =™«
--> Resolutie : minimum 333dpi e feom
--> Snijlijn : Geen

--> Grijswaarden : Opgevraagde raster

Formaatinstellingen —3

[ User-defined Size v Breedte 700.00 | mm

| WAT DE PRIJS DOET STIJGEN

o DUBBELE LIJNEN

Materiaalinstellingen 2
% | |_Plastics_lens_2.5" < /|@ 10000 & 4000 @ s00
v |@ 10000 @ 1500 @

D Overnemen uit applicatie Hoogte 400.00 mm
erl

acryl_Smm 1000

opdracht verstoren.

I

~-> laser gaat er 2x over --> meer verbrande randen I o ?Sz?l = oo 3 trotec STAP 6: Bevestig via het icoon onderaan [ MDM;,{M"" ‘*:_t o @ &
| © GEEN GESLOTEN VORMEN 1] = o MATERIAALINSTELLINGEN _ T

--> het machine verspringt van de ene lijn naar de andere AL - Zwaarder/dikker materiaal vergt UPGEFFT' Lo e | |trotee®
I --> tijdsverspilling I I —E meer tijd voor de machine om de ° Bl hetgraveren . B
| ° RESOLUTIE TE HOOG STAAT I e e ot = opdracht te voltooien en resulteert = opeen donkerkleurig materiaal/>mneveic i

~-> machine neemt langer de tijd rak . Snetid 4 in een prijsverhoging. = op een transparant materiaal - o - mm
| o VERSCHIL TUSSEN RODE KLEURCODE EN ZWARTE KLEURCODE I e o Ve o -->de optie “INVERTEREN" aanvinken 6
| --> IWART: graveert een gevulde VERPIXELDE OPPERVLAKTE. | o

--> RODE : = snelle snijlijn waarbij een VECTORIEEL LIJN wordt gegraveerd

L———————————————J




€ CONVERT YOUR FILE

(Op computer in Atelier -> JobControl)

JobControl opent zich (automatisch)

Je PDF verschijnt rechts in de wachtlijst

B TROTEC JobControl® 10.6.1 - [Plate2] X
[J Bestand Bewerken Graveren Biad Instelingen Aanzicht Venster Help _mx
DHES l O P 2%

_Wood_lens 2.5 * MDF_3.2mm “Bl 32 ﬂ 10000 @ 0000 @ sooo (Y 60000

Schatting x e T2 6 96 2000 08 26 0 3 o 072 R 2 x

Type  Idx Tiing Datum, Tijd Teaknaam
22012024 1148 locke
22012024 11:56

rlocke.
190120241436 DEEL1gris-2mmpdk
19012024 1438 DEEL1gris-2mmod |
190120241439 DEEL2gris-2mm ok
19-01-2024 14:45 DEEL2-grijs-2mm pdf |
19012024 1446 DEEL2gris-2mmpd |
19012024 1440 DEEL3gris-2mmpd
220120241135 griskarton_lmm pdf
220120241137 griskarton_2mm pdf
22012024 1140 griskarton_3mm paf
220120241145 griskatton_3mm pdf 0
22012024 1141 griskarton_3mm2pdf
2012041124 laser 1pd
2012026128 laser2

2201-2024 1203 MDF_MULTIPLEX 3n v

< TS

4 Fiter: Nomaal, 250 cpi. Toonal.
- | Dusaiion @3
lo
Plate Count 1 0] [ Taskvoorbeeld
Handing Time o ZB =
Production Time 0:00 [] a (ﬂ

Klaar o fie @

_Wood_lens_2.5° - MDF_3.2mm x3235 Y5174 000 [ uF| Num|RE

STAP 8: Sleep je bestand van de wachtlijst in het werkveld

W8 TROTEC JobControl® 10.6.1 - [Plate1]

[J Bestand Bewerken Graveren Blad  Instellinge e t Venster Help
N & 4 8l B = = Eo - 1T ~Q@QQq x 1343 mm ¥: 1214 mm ¥ -
- - - B 0o | @ 100.00 60.00 [ 1000 | {fz] 10000 @ o000 (O 1000 |

_Paper_lens_2.5 grijs_karton_2mm

OPGELET:
o Eensingesleept in werkveld verdwijnt deze uit de wachtlijst
o Sleep telkens één pdf-blad tegelijk naar het werkveld. Bij meerdere in de
wachtrij,
--> verwijder altijd de vorige met rechtsklikken en
“TAAK VERWIJDEREN" te kiezen voaordat je de nieuwe erin sleept.

B TROTEC JobControl® 10.6.1 - [Plate2] -

[ Bestand Bewerken Graveren Bad Instelingen  Aanzic o
DHES

_Wood_lens 25" * MDF_32mm

Schatting x Taken a2 x
Type Idx Timing 2

19012024 14:36 DEEL!m - 2mm po
190120241438 DEEL1gris-2nmod |
190120241439 DEEL2gris-2mm ok
19012024 1445 DEEL2gris-2mm odk |
19012024 1446 DEEL2gris-2mm odk |
19-01-2024 14:40 DEEL3-grjs-2mm pdf
2201-202411:35  griskarton_1mm pdf
220120241137 griskarton_2mm pdf
ndrikxFleur_plaat 1.pdf 22012024 1140 griskaston_nm pck
220120241145 griskatton_3mm pdf 0
22012024 1141 griskarton_3mm2pdf
2012041124 laser 1pd
20120261128 laser 2 pof
220120241203 MDF_MULTIPLEX 31

< . >
Fiter: Nomaal, 250 dpi  Toon all

Duraton: [0

[ Taskvoorbeeld
0oa
Klaar o fila @

_Wood_lens 2.5 - MDF_3.2mm x3235 y517.4 0:00 | uF| NUM, RF

Totaal
Plate Count 1
Handing Time e |

STAP 9: Eens tekening zichtbaar, positioneer hem in de LINKERBOVENHOEK
van het werkveld

STAP 10: Controleer of materiaal nog klopt, indien niet, pas dit hier terug aan
STAP 11: Klik op “UPDATE”

TROTEC JobControl® 10.6.1 - [EREN_2MM_GRAY KARTON_2.pjx] -
[J Bestand Bewerken Graveren Blad Instellingen Aanzicht Venster Help _mx

= N 4 Bl B Sl o 2 (5| £ 2s% -Q@aaQq :x 00 mm Y. 000 mm +3 -
_Paper_lens 2.5 ~  grijs_karton_2mm W1 200 i@ 10000 @ s000 QU 1000 | @7 100.00 ﬂ 60.00 1000 |
2 2200 32 i 8750 52 51 56 50 50 62 64 66 b9 70 72

Datum, Tijd Toaknaam
220120241148 bristol 1.3mm_urocke A
220120241156 bristol 1.3mm_unlocke
19012024 1436 DEEL1-gris-2mm ook
19:01-2024 14:38 DEEL1-grijs-2mm pdf |
19012024 1439 DEEL2gris-2mmpck
190120241445 DEEL2gris-2mm.pdk |
19012024 1446 DEEL2gris-2mmpd |
190120241440 DEEL3gris-2mm.pck
220120241135 giskarton_Imm pof
220120241137 giskarton_2mm ook

2201-202411:40  griskarton_3mm pdf
220120241145 griskarton_3mm pdf 0
22012024 11:41  griskarton_3mm2pof
22012024 11:24  laser 1pd
2201202411:28  laser 2 pdf
220120241203 MDF_MULTIPLEX3n
AL S ———C—
Fiter: Normaal, 250 dpi Toonal..

Totaal 2] M Duration: @u[o
Plate Count Y| [ Taskvoorbeeld
Handiing Time 0 =
HendrikdFleur_plaat 1.pdf. tsf 1 1 Kaar o Fitr °
=1 | |
| Nieww blad Paper_lens_2.5° - griis_karton_2mm x500.7_y:599.7 000 R num | re|
_Paper_lens_2.5° ~  grijs_karton_2m 0 PG E I_ET:
Schatting X )
s ot © AlsTIMING overal 0:00 aangeeft, betekent dit

J waarschijnlijk dat het pragramma de kleuren OF de dikte

van de lijnen niet juist heeft herkend.
--> terug naar eigen TEKENPROGRAMMA
--> KLEUREN en DIKTES nakijken,
-->nieuwe POF aanmaken en opnieuw importeren

o Bijverandering van materiaal, steeds UPDATEN om

—— bijgewerkte TIJDSDUUR te verkrijgen.
Handling Time 0

o—— =] ° [Inschatting PRIJS = (tijdsduur) x (0,55)
et Hest LAt -=>echter is dit maar een INSCHATTING en kan de
UITEINDELIJKE prijs hierbij VERSCHILLEN

STAP 12: Sla het bestand op als .pjx met OPSLAAN ALS

(om OVERSCHRIJVING van het vorige bestand te voorkomen met het werken
van meerdere pdf’s).

STAP 13: Kies een duidelijke naam ( bij voorkeur : naam_materiaal_dikte)
Zet het .pjx-bestand in APARTE folder op een USB-stick

VB TROTEC JobControl® 10.6.1 - [PlateT] - 8 x
[J| Bestand | Bewerken Graveren Blad Instit Venster Help = x
D O | Nieuw Ctri=N Fo k) =% Qe Qq x 0w mm ¥ 000 e

=/ ﬂmooosom‘ﬂ' 1000 | & 10000 @@ 6000 @Y 1000
pi BB | Qpenen.. ctri+0 = 0 =
- \1 H 1% 1 72 30 3 B2 64 = 2 x

Sluiten
Scha Datum, Tijd Taaknaam
— —— 22012024 1148 bistol 1.3mm_unlocke A
1 Pre—r— 22012024 1156 bristol 1.3mm_uriocke,
19012024 1436 DEEL1grjs Zmm pck
1 2 19012024 14:38  DEEL1-gris-2mm pef |
EVATORRE T Cl 190120241439 DEEL2gris 2mm pdk
X i 19012024 14:45  DEEL2-gris-2mm pdk |
Afdrukvoogbeeld 19012024 1446 DEEL2-gris-2mm.pdf |
Printerinstellingen... 190120241440 DEEL3gris 2nmadt
oty 220120241135 griskaton_inm pck
220120241137 giskaton_2nm pdf
1 emma_grijskarton_3mm_extra.pjx T4 o et
2 rolstoel_2mm_mdf.pjx 220120241145 giskaton_3nm pdf 0
22012024 1141 griskarton_3nm2pdt
3 marie_schuimkarton2_Smm.pjx 220120241124 laser 1pcf
220120241128 laser
4 marie_schuimkarton5_Smm.pjx 20120241203 MOE_MULTPLEX3n
5 Marie_schuimkartond_Smm.pjx < i S
Fiter: Nomaal, 250 dpi  Toon al
Afsluiten
= Duraton: [0
o —| Dl Taskvootbeeld
e I g v
Production Time 219 0 IJ (3
HendrikxFleur_plaat 1.pdf. tsf
Kea @ Fle @

_Nieuw blad Paper_lens_2.5" - grijs_karton_2mm x5007_y:599.7 000 UF| UM RE|

O SUBMIT YOUR FILE

(Digitaal en rek naast computer)

Scan de QR-code en vul het FORMULARIUM in

OPGELET:

o Als het formulier niet juistis ingevuld met name
wat betreft het benoemen van bestanden.,
wordt je apdracht opzij gezet en ontvang je een

melding om het te carrigeren.

Lasercutten @FacArk

Via dit formulier kan je je lasercut bestanden doorgeven. Vervolgens kan je de laserbak in
het werkatelier aanleveren samen met het materiaal en de USB-stick. Zorg dat je naam
duidelijk op de laserbak staat.

Je kan de voortgang van je lasercut order hier opvolgen.

Laseropdracht-invulstrook: N I'/

Vul het invulstrookje

- inen leg deze ook in
P T je laserbak.
-> PLAATS HET
GEHEEL IN HET REK

© TRACK YOUR FILE

(Digitaal)

USB Stick - Bestandsnaam + aantal
Tijdstempel Naam E-mail omschrijving Map/submapl/...  keer laseren Materiaal Dikte (in mm)
Ma r.leen marleen.koning UHasselt 8GB
15/02/24 Konings S rood Laser_Master Bruin karton 4mm
. jan.smith@stud Integral 32 GB 1_JanSmith_GrKarton_3mm

15/02/24 Jan Smith ent.uhasselt.be blauw Final_Laser _x2 Grijs Karton 3mm

Grijs Karton 3mm

MDF 2mm

KLAAR
. GOED ONTVANGEN en BEZIG . (mag komen afhalen en betalen)
PROBLEEM ONDERVONDEN, HELEMAAL AFGEHANDELD
-->moet eens langskomen (afgehaald en betaald)
Betaling wordt bij het afhalen van je laseropdacht
met PING PING ter plekke verricht



